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Wersja 2-23 P

M 4.401

Kolumna podnosna Strong
max. sita podnoszgca 6.000 N, skok od 200 do 400 mm,
wersja mechaniczno-hydrauliczna i elektromechaniczna
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Zastosowanie

Kolumna podnosna spetniajgca wysokie wyma-
gania w montazu przemystowym.

Gtéwne obszary zastosowan

e Przemystowe zaktady produkcyjne

e Przemyst motoryzacyjny

e Montaz foteli samochodowych

e Technika napedowa, osie, waty

e Sprezarki, elementy hydrauliczne, pompy
e Turbiny, silniki, budowa przektadni

¢ Aplikacje z czestymi zmianami obcigzenia

Mocowanie i instalacja

Na ptycie gornej kolumna podnosna posiada
interfejs 140x 140 do mocowania modutéw
moduhub lub komponentow uzytkownika.
Natomiast do mocowania modutéw do ptyty
dolnej zastosowano interfejs 200 x 200. Stuzy
on réwniez do mocowania kolumny podnosnej
na ptfaskiej, poziomej podtodze hali. Do moco-
wania nalezy uzy¢ czterech srub M10 w klasie
10.9 i kotkéw rozporowych o duzej wytrzy-
matosci.

W celu zwiekszenia stabilnosci jako akcesori-
um dostepna jest ptyta bazowa, ktérg mocuje
sie do ptyty dolnej.

Zalety
@ Sita podnoszgca do 6.000 N

® Duza no$nos¢ dzieki stalowemu pro-
filowi prowadzacemu o wysokim module
wytrzymatosci przekroju

® Sztywny i bezluzowy system prowadzacy
® Wytrzymata i odporna na zuzycie

® Kompaktowa budowa

@ Ergonomiczna konstrukcja

@ Bezpieczna i precyzyjna obstuga

Opis

Kolumna podnosna Strong posiada cylindry-
czny profil rurowy o wysokiej wytrzymatosci z
chromowanymi powierzchniami. Wysoka pre-
cyzja profilu umozliwia prowadzenie bez luzu
i doskonatg tatwos$é ruchu. Profil prowadzacy
jest zabezpieczony przed obrotem za pomoca
potaczenia wpustowego o minimalnym luzie.
System prowadzenia dziata bez smarowania
smarem lub olejem. Zastosowano wysokiej
jakosci materiaty tozysk slizgowych. Typowym
zastosowaniem sg aplikacje z obojetny-
mi, dynamicznie zmieniajacymi sie ruchami
obrotowymi i udarowymi.

Materiat

System prowadzenia, ptyta gérna i dolne wyko-
nane sg ze stali. Materiaty tozysk slizgowych sa
oparte na bazie polimerdw.

moduhub
Kolumna podnosna

Numer art. 891906 X0 X

Dane techniczne

Max. sita podnoszaca:  6.000
Max. moment zginajacy: 800 Nm

Skok: 200 do 400 mm

Obstuga

e DZwignia e Przetgcznik e Pilot
nozna nozny reczny
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Mozliwos¢é kombinaciji z
* Moduty obrotowe — 0$ pozioma

DMH 200 wedtug karty kat. M 1.101,
DMHe 200 wedtug karty kat. M 1.201
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* Moduty wychylne
KMB 100 wedtug karty kat. M 2.101
KME 100 wedtug karty kat. M 2.201
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¢ Moduly obrotowe — 0$ pionowa
DMV 600 wedtug karty kat. M 1.301,
DMVe 600 wedtug karty kat. M 1.201

* Moduty jezdne
WMS wedtug karty kat. M 5.101

® Podstawy
wedtug karty kat. M 6.101

Interfejsy moduhub

e Plyta gorna: 140 x 140 - @ 10.5 mm
e Plyta dolna: 200 x 200 - @ 10.5 mm
Akcesoria

e Moduty sterujgce do 1, 2, 3 lub 4 kolumn
podnosnych wedtug karty kat. M 8.200

e Moduty sterujgce z uchwytem do akumulatora
wediug karty kat. M 8.201

e Elektryczne elementy obstugowe, przewodly i
ztacza wedtug karty kat. M 8.203

e Plyty bazowe i adapterowe

wedtug karty kat. M 8.100i M 8.110
e Blaty stotu

wediug karty kat. M 8.130 i M 8.131
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Wersja mechaniczno-hydrauliczna
obsltuga za pomoca dzwigni noznej

Opis

Ruch podnoszenia jest generowany przez hy-
drauliczny naped podnoszacy z pojedyncza
dzwignig. Olej jest pompowany do sitownika
nurnikowego przez pompe ttokowa.

Podczas cofania olej wyptywa z powrotem
z sitownika do zbiornika oleju pod wptywem
ciezaru fadunku. Nastepuje to z okreslong re-
dukcja predkosci. Wersja mechanicznohydrau-
liczna okazata sie szczegdlnie solidna i trwata.
Spetnia wysokie wymagania bezpieczenstwa i
moze wytrzymac obcigzenia udarowe.

Dziatanie
Aby podnies¢ tadunek, dzwignie nozng nalezy

wcisna¢ kilka razy o ok. 40°. Dzwignia powraca
do pozycji poczatkowej dzieki sprezynie powrot-
nej. Aby opusci¢ tadunek, dzwignie nalezy pch-
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Akcesoria
Ptyta bazowa zwigkszajgca stabilnosé
wedtug karty katalogowej M 8.100

Wazne uwagi

Aby opusci¢ kolumne podnosng, wymagane
jest minimalne obcigzenie wynoszgce ok.
200 N.

Kolumna podnosna moze by¢ obcigzona
wylacznie sita $ciskajaca. Srodek ciezkosai
powinien znajdowac sie w obrebie linii wieloka-
ta $rub mocujgcych. Jesli srodek ciezkosci
znajduje sie na zewnatrz, nalezy odpowiednio
zwymiarowac¢ zakotwiczenie do podtogi. W
takich przypadkach zaleca sie uzycie wigkszej
ptyty bazowe;.

W przypadku obcigzenia mimosrodowego
przesunigtego wigcej niz 260 mm kolumna
nie bedzie mogta sie opusci¢ automatycznie z
powodu zbyt duzych sit tarcia.

Kolumny podnosne sg przeznaczone do zasto-
sowan w pomieszczeniach zamknietych.

Klucz do numeru artykutu

Numer art. 891906 X0H
Skok
2 =200 mm
3 =300 mm
4 =400 mm
Dane techniczne
Skok A A + Skok Masa
[mm] [mm] [mm] [kd]
200 520 720 50
300 620 920 55
400 720 1,120 60

Maksymalna sita podnoszenia i maksy-
malny dopuszczalny moment obcigzajacy

Maksymalna sita podnoszaca Fz: 6,000 N

Maksymalny moment obcigzajacy:
Total Mx/y: 800 Nm
Mz: 400 Nm

W przypadku obcigzen mimosrodowych zaleca
sie ich kompensacje za pomoca przeciwwagi.
Maksymalne momenty podane na stronie moga
wystepowaé w pozycji spoczynkowej. Nalezy
uwzgledni¢ sity i momenty obrotowe pow-
odowane przez operatora.

Podczas podnoszenia dopuszczalne jest
50 % wartosci maksymalnych.
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Wersja elektromechaniczna

obsluga za pomocag przelgcznika noznego lub pilota recznego
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Akcesoria

Ptyta bazowa zwigkszajgca stabilnos¢
wedtug karty katalogowej M 8.100

Opis

Ruch podnoszacy jest generowany przez sil-
nik elektryczny z samohamownym srubowym
mechanizmem podnoszacym.

Wersja elektromechaniczna doskonale nadaje
sie do pozycjonowania i regulacji na stotéw rob-
oczych oraz do podawania i transportu mate-
riatu. Charakteryzuje sie ptynna praca.

Dziatanie

Podnoszenie i opuszczanie za pomoca pilotéw
recznych lub przetacznikéw noznych (wedtug
karty katalogowej M 8.203) jest wyzwalane
przyciskowo. Po zwolnieniu przycisku ruch zos-
taje natychmiast zatrzymany. Pilot reczny z funk-
cja pamieci umozliwia zapisanie 5 pozycji, do
ktérych mozna sie zblizy¢ za pomoca odpow-
iednich przyciskéw (szczegdtowy opis znajduje
sie w karcie katalogowej M 8.203).

Zsynchronizowana praca

Do 4 kolumn podnosnych moze pracowacé w
trybie  zsynchronizowanym z odpowiednim
modutem sterujgcym. Umozliwia to na przyktad
projektowanie kompletnych platform podnosza-
cych. Do pracy zsynchronizowanej nadaja sie
tylko kolumny w wersiji z litera kodowa G. Na-
lezy réwniez zapoznaé sie z instrukcja obstugi
kolumn podnosnych w synchronizacji w karcie
katalogowej M 4.005.

Moduty sterujgce z kontrolg synchronizacii
dostepne sa dla 2, 3 lub 4 kolumn podnosnych.

Wazne wskazowki

— Maksymalne dopuszczalne momenty
obcigzajace jak w przypadku wersji
mechaniczno-hydraulicznej (patrz strona 2).

—Maksymalna sita ciggngca w wersji elektro-
mechanicznej odpowiada 80 % sity pchajacej!

Klucz do numeru artykutu

Numer art. 891906 X0 X

Skok
2 = 200 mm
3 = 300 mm
4 = 400 mm

Elektronika
E = zintegrowane wytaczniki krancowe
(nie nadaje sie do pracy synchronicznej)
z gtadkim przewodem tgczacym, 2,6 m
G = z inkrementalnym systemem pomiaru
skoku (nadaje sie do pracy synchronicznej)
z gtadkim przewodem taczacym 2,5 m
| = z inkrementalnym systemem pomiaru
skoku (nadaje sie do funkcji pamieci)
z gtadkim przewodem taczacym 2,5 m
B = z inkrementalnym systemem pomiaru
skoku (nadaje sie do funkcji pamieci i
zasilania akumulatorowego) z gtadkim
przewodem taczacym 1,0 m

Dane techniczne

Max. sita podnoszaca Fz 6,000 N
Predkos$¢ podnoszenia

(zalezna od obcigzenia)

Elektronika E1 B 7..5mm/s
Elektronika G 6...4mm/s
Podtgczenie elektryczne Plug
Cykl pracy 15% ED
Stopien ochrony IP 54
Napiecie sterujace 24 VDC
(Moc wejsciowa 200 W)
Pobdr pradu E 1B max. 8 A
Pobdr pradu G max. 5.5 A

Dostawa

Kolumny podnosne dostarczane sg gotowe
do podtaczenia. Przewdd taczacy kolumne z
modutem sterujgcym jest zawarty w dostawie.
Elementy obstugowe, a takze moduty sterujgce
i przewody zasilajgce mozna zamowic jako
oddzielnie akcesoria.

Akcesoria elektryczne niezbedne do
prawidtowego funkcjonowania systemu:
* Modut sterujgcy

wedtug karty katalogowej M 8.200

lub

* Modut sterujacy z uchwytem do akumulatora
wedtug karty katalogowej M 8.201

e Pilot reczny, przefacznik nozny i przewaod
zasilajgcy wedtug karty katalogowej M 8.203
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